
Сварочный полуавтомат Telwin. Особенности и устройство

  

Сварочный полуавтомат Telwin предназначается для сварки при помощи плавящейся
электродной проволоки при постоянной или импульсной подаче тока предметов из
нержавеющих и низкоуглеродистых сталей, латуни, алюминия, меди в окружении
защитных газов, а также с помощью порошковых проволок.

      

Особенности механизма

  

Неотъемлемая часть такого полуавтомата для сварки является устройство
автоматизированной подачи проволоки. Он может быть интегрированным или выносным.
Помимо этого, может быть различная система охлаждения: водяная или воздушная.
Горелка может быть разной, есть возможность ее замены.

  

Главное превосходство полуавтомата в том, что он универсален и мобилен. Именно
такие качества делают его таким популярным и дают возможность применять в любом
месте и при любых условиях. Сварщику, который работает с таким полуавтоматом, не
требуется даже большой опыт и предварительная подготовка. Это надежная системная
защита, что исключает травмы и другие неблагоприятные случаи.
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Telwin Technomig 150 Dual Synergic

  

Для данного сварочного полуавтомата Telwin требуется напряжение 230 В. Интервал
регулировки тока – 5-140 А. Холостой ход имеет напряжение 65 В. Мощность устройства
– 1,8-2,6 кВт. Для сварки стали используется проволока 0,6-0,8 мм. Для изделий из
нержавейки – 0,8 мм, с порошковыми проволоками – 0,8-0,9 мм, для алюминия подойдет
диаметр 0,8 мм.

  

Technomig 180 Dual Synergic от Telwin

  

Для работы требуется напряжение 230 В. Широта регулирования тока – 30-170 А.
Холостой ход при напряжении 67 В. Мощность – 2-3,5 кВт. Для сварки стали требуется
проволока – 0,6-0,8 м, для нержавейки потребуется 0,8 мм, для порошковой проволоки
нужен диаметр 0,8-1,2 мм, для алюминиевых изделий – 0,8-1 мм.

  

Различия

  

Большинство подобных моделей могут работать в защищенной среде или при
использовании порошковых проволок. Различие еще в том, требуется ли нажатие на
курок горелки для поступления напряжения, или же оно подается постоянно. 
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